—

Zu den haufigsten Automatisierungsaufgaben der MaterialfluBtechnik gehort
das genaue Positionieren von Foérdermitteln an Lastibergabe- und
Bearbeitungsstationen. Zu den vielféaltigen Anwendungen z&hit das Positionie-
ren eines Verteilwagens vor einer Lagergasse zur Ubernahme einer Palette von
einem Regalférderzeug und das Positionieren eines Briickenkrans Uber den

Lagerplatzen eine rs ebenso wie das Positionieren eines Werk-
stiicktragersvorei eplatz mittels eines Elektroh&ngebahnfahrzeugs
oder der exakte ufzuges in einem Stockwerk.

Die Antriebstec erzeugen wird immer haufiger als lagegeregelter
Antriebsstrang, osystem konzipiert. Neben dem drehzahlgeregelten
Antrieb und ej rvenrechner gehort zu einem Servosystem das
stimmung der Istposition. Ublicherweise wird dieses
n Rotationsgebern realisiert. Um den Schlupf als
uschlieBen, erfolgt die Verbindung zwischen Fahrweg
anen oder Regalférderzeugen formschlissig mittels
r einer Zahnstange. Diese Lésungscheidetbei Hange-
gen Kurvenradien und Weichen aus. Aus betrieblicher
MeBsystem, das einen entlang des Fahrweges verlegten
it beschreibt ein MeBsystem zur inkrementellen oder auch
bestimmung eines férdertechnischen Fahrzeuges. Es ba-
rmanentmagnetischen MaBstab, der mittels eines Hall-
s abgetastetwird. Das MeBkonzepterméglicht die Positions-
tillstand. 4

Arbeit sind Dimensionierungsrichtlinien fiir die magnetische
aBstabsteilung, die Codierung der Positioninformation auf nur
eignete Decodierverfahren und die experimentelle Untersu-
stungsfahigkeit des entwickelten Konzeptes.

MeBsystem
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