Atmosphérisch plasmagespritzte (APS) Oxidkeramiken waren in Schrauben-
kompressoren einzusetzen. Die komplexe Form der Rotoren verhinderte
bislang, diese mit einer (iber die gesamte Geometrie gleichméBig dicken
Schicht zu versehen. Mathematische Annahmen und statistische Modelle
sowie spezielle Rechenprogramme erlaubten es, die Verfahrbahn des
APS-Brenners (ber die Schraubengeometrie so zu realisieren, dal eine
definierte Schichtdicke erreicht werden konnte.

Als Grundwerkstoff dienten Stahlkérper aus C 60 N. Als Spritzwerkstoffe
kamen zwei unterschiedliche Cr,O-Spritzpulver zum Einsatz. Es wurden
Schichthaftung, -dicke, -hérte, -porositidt und Oberfldchenrauheit in Ab-
héngigkeit von relevanten ProzefeinstellgréBen ermittelt.

Die Haftung der APS-Cr,0,-Schichten konnte durch eine gezielte
Voroxidation des Substrats verbessert werden. Die Untersuchung der
Grenzfldchen zwischen Keramik und Metall erfolgte mittels Raster- (REM)
und Transmissionselektronenmikroskopie (TEM).

Die im Hinblick auf ihre Struktur und ihr Haftungsverhalten optimierten
APS-Cr,O,-Schichten wurden speziellen VerschleiBprifungen unterzo-
gen. Mit Beginn des Wélzvorgangs unter atmosphdrischen Festkérper-
reibungsbedingungen fand ein Eingléatten der Schicht, d.h. ein Abtrag der
Rauheitsspitzen statt. Das Eingléttungsverhalten der Schichten wirkte sich
positiv auf deren VerschleiBverhalten aus.

Ein Berechnungsmodell erlaubte Aussagen hinsichtlich der Temperatur-
erhéhung im Kontaktbereich artgleich gepaarter Keramikschichten. Mikro-
analytische Untersuchungen ergénzten die Berechnungen. Mittels TEM
erfolgte der Nachweis vermehrt auftretender amorpher Bereiche, was auf
die im Waélzkontakt vorliegende tribologische Beanspruchung, verbunden
mit hohen Kontakttemperaturen und einer schnellen Abkiihlung, zuriickge-
flihrt wurde.
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