Uberall dort, wo groBe Mengen an Gutern in kurzer Zeit mit hoher Zuverlas-
sigkeit verteilt werden, kommen automatische Sortier- und Verteilsysteme zum
Einsatz. Durch eine kontinuierliche Wandlung der Distributionsstrukturen mit
dem deutlichen Trend zu kleinteiligeren Sendungsstrukturen und dem

2ld der KEP-Dienste erwachsen an diese Systeme
stendruck und Investitionsvorgaben fordern ergéan-
ochleistungsféhigen Verteilsystemen Alternativen fir
ren Leistungsbereich, die sich insbesondere gegen
en messen lassen mussen.
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Eine Altg das Drehsorterkonzept dar, welches im Wesentlichen
aus eing en, kegelstumpfférmigen Teller besteht, der die Stick-
gliter i Kreisumfang befindlichen Endstellen verteiflt. Wéhrend
die Enf ser Verteiltechnik schon ein hohes Niveau erreicht hat, ist

. im Be ckguteinschleusung auf einen rotierenden Férderer noch
erheh ungsbedarf gegeben.

Ll einschleusung wird unter Berucks:chtigung verschfedener
mé genvariationen ein Berechnungsmodeﬂ ersteﬂt,f das allge-
me Bewegungsbahn des Stiickgutes von/dem geradlmfgen Zufor-
ds erende Sorterschale beschreibt. Das| Modell betﬁcksrch tigt die
A Abhéngigkeiten des Bewegungsvemaitens von der Art der

ie GréBe, Gewicht und Re:bungse:ggnschaften sowie der Fér-
r Zufihrgeschwindigkeit des Aufgabefdrdsrers sowie Drehge-
it des Sorters. Das Modell wird anhand experimenteller Versuche
sen. ‘,
Berechnungsmodell sind der Bewegungsverlauf und die Endpo-
der Sorterschale berechenbar. Die somit bekannte Gutposition in
erschale erméglicht einerseits die Optimierung der Schalenabmes-
was haufig mit einer Lerstungsstergerung gleich zu setzen ist und
rseits eine optimierte Ausschleusung in die Endstelle, was zu einer
gerung der Endstellenbreite und damit zu einer groferen Endstellen-
| beitrégt. ‘,
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